PAFORINGSINSTRUKSER: ARC MX1

®INDUS TRIAL COATINGS

Forarbeid

Det er sveert viktig med grundig forarbeid av overflaten for at ARC MX1 skal vare lenge. Ngyaktige krav for forarbeid vil variere med anvendelsens
vanskelighetsgrad, forventet levetid og underlagets befatning.

Optimalt forarbeid gjer overflaten fri for alle kontaminanter og blir pusset til vinkelprofil pa mellom 75 og 125 um . Dette oppnas som regel ved
rengjering, avfetting og sliping til en renhet til hvitt metall (Sa 3/SSPC SP5) eller ncer hvitt metall (Sa 2 /2 / SSPC SP10) etterfulgt av fierning
av alle slitende rester.

Blanding og pafering

For & lette blanding og pafering bgr materialets temperatur veere mellom 20°-25 °C Hver pakning inkluderer grunning ARC MXP (del A og del B)
og ARC MX1 (del A, del B og del C) i forhold i felge det korrekte blandingsforholdet. Hvis videre oppmaling @nskes, skal det deles inn i forhold til
individuelle blandeforhold:

MXP: Blanding og pafering

Hell grunning del B i grunning del A og bland grundig. Pafgr grunningen til en vat filmtykkelse (WFT) pa 250-375 um ved bruk av en stiv berste
eller en mal pa forarbeidet overflate. Pakningene inneholder som regel ekstra grunning. Bare bruk mengden som kreves.

Blandeforhold

Blandeforhold Etter vekt
ARC MX1 A:B 48:1
Arbeidstid - minutter
10°C 16 °C 25°C 32°C Denne tabellen definerer den praktiske arbeidstiden til
ARC MXP grunning 40 min 30 min 50 min 15 min ARC MXP og starter fra nar blandingen begynner.

MXP ma fa et toppstrek innen tiden som er beskrevet i MXP vindu for toppstrgk under. Merk: ARC MXP ma fortsatt veere klebende nar ARC MX1
pafgres.

MXP vindu for toppstrok - timer

10°C 16 °C 25°C 32°C Denne tabellen definerer nér toppstraket skal paferes
ARC MX1til ARC MXP pa vertikale flater. For horisontale
flater er det akseptabelt & pafare ARC MX1 gyeblikkelig
Slutte toppstrok 4.5 timer 3 timer 1,5 timer 1time etter pafering av ARC MXP grunning.

ARC MX1: Blanding og pafering

For & bruke hele pakningen hell del B i del A og bland grundig. Nar blandingen er ferdig, overfgr omtrent 1/3 av innholdet i del C til den store
blandingsbgtten. Hell blandet del A og B i bgtten som inneholder del C. Bland godt og hell i resten av del C. Fortsett til materialet er fullstendig
blandet noe som vises ved en ensartet blanding uten noen tgrre seksjoner. For bruk av bare en del av pakningen, fglg blandingsforholdene som
er beskrevet under. Pafer gyeblikkelig.

Begynne toppstrok 3 timer 1,5 timer 0,8 time 0,5 time

Arbeidstid - minutter

Blandeforhold Etter vekt 10°c | 16°c | 25°C | 32°C | Denne tabellen definerer
den praktiske arbeidstiden til
ARC MX1 AiB:C 33:1:226 ARCMX1 | 50min | 40min | 30min | 20 min ARC MX1 start fra nar
blandingen begynner.

ARC MX1 kan paferes med murskje eller vedlagt applikator til en minimumstykkelse pa 6 mm. Minste pafgringstemperatur er 10 °C. Pafer ved a
bruke vedlagt paferingsverktay av plast eller murskje: press materialet inn i tidligere pafart MXP slik at hele overflaten blir vat og slik at det blir
skikkelig vedheft. Nar materialet er pa plass, kan det glattes ut ved bruk av en rekke forskjellige metoder.

For den nar herding til lett belastning kan ARC MX1 dekkes med et av ARC epoksymaterialer unntatt ARC-belegg som er vinylbaserte estere.
Hvis den er herdet til lett belastning som beskrevet under skal overflaten rues og stgv og andre kontaminanter fiernes for toppstrek paferes. For
herding til lett belastning er det ikke n@dvendig med mer forarbeid pa overflaten gitt at overflaten ikke har blitt forurenset. Hvis ngdvendig kan
ARC MX1 slipes ved bruk av et roterende slipeverktgy eller bearbeides med polykristalline diamantverktgy.

Dekning
WFT Enhetsstorrelse Dekning Herdetabell
10°C 16 °C 25°C 32°C Merk: Fulle mekaniske
6 mm 6 kg 0,37 m? . ; A A ) egenskaper kan
Heftefri 5 timer 3timer 2 timer 1time oppnas raskt ved
20 kg 1,23 m? Lett belastning | 9timer | 7timer | 3,5timer | 2,5 timer forsert herding.
— For a forsere herding,
Rengjering Full mekanisk | 48timer | 36timer | 20 timer | 16timer | |3 materialet n& heftefri
Bruk vanlige Igsemidler (aceton, xylen, alkohol, Full kjemisk 108 timer | 80 timer | 40 timer | 33 timer og oppvarm til 70 °C
metyletylketon) for 8 rengjore verktgyene rett etter bruk. i 4 timer.
Etter at materialet er herdet, ma det eventuelt slipes av.
Sikkerhet

Holdbarhet (i udpnede beholdere): 3 ar [lagret
Les gjennom sikkerhetsdatabladet (SDS) eller sikkerhetsforskriftene mellom 10 °C og 32 °C i en torr, tildekket fasilitet]

for ditt omrade for bruk av produktene. Fglg eventuelt standard arbeidsprosedyrer
for inngang og arbeid i avgrensede rom.
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